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INSTRUCCIONES DE SERVICIO

FRESADORA DE PORTICO

SERAEA LI

'MOD‘ELO: FI5-5b

NUMERO: 892206

g

ANO DE FABRICACION: 2007
TENSION: 400V. ' .

2. |  FRECUENCIA: 50 Hz.
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1.2 CUADRO DE CARACTERISTICAS TECNICAS

\ 4

Fp- Fp- FP-
50150 50/60 50/80
Superficie — Surface ~ Surface - Oberfidche m 5000 X 8000 x 8000 x
2000 2000 2000
MESA G000 x 8000 x
2500* 2500
TABLE
Ranuras en T— T Sfots — Rainures en T — T-Nufen mm 13x22 13 %22 13x22
TABLE 17 x 22 17x22
TISCH Distancia entre ranuras — Distance between T slofs — mm 150 150 180
Ecart entre rainures — Abstand zwischen T-Nuten
Longitudinat — Longitudinal - Longitudinale - Langs mm 5000 6000 8000
RECORRIDOS Transversal — Cross —Transversale -Quer mm 32580 3250 3250
TICIMERSES 3800 3800 3800
COURSES
NEnsa N EGE Vertical - Vertical — Veerticale - Vertikal mm 1000 1000 1000
1280 1250 1250
?Q:SE,%AD DE Luz entre columnas — Clearance hefween columns - mm 2700 2700 2700
Passage entre montants — Abstand zwischer: den saulen 3100 3100 3100
cils CAPACITYTR A Max.. | t d Max.cl betw: 1500 1500 1500
ax.. luz entra mesa y mandrino — Max.clearance between mm
ERRALITEDE WAIL table and spindle —Maxi. passage entre la table et la broche 1750 1750* 1750*
FASUNGSVERMOGEN Max. Abstand zwischenTisch und Spindet 2000* 2000* 2000*
Avance max. de trabajo — Méx. working feedrate — mfmin 7 7 7
AVANCES Avances maxl. de fravall — Max. arbeltsvorschube
FEEDS Avance rapida — Rapid traverses - Avances rapides X | mimin 72 7.2 10
AVANCES Eilgénge Y-Z 12 12 12
VORSCHUBE Esfuerzo axial — Axial fhrust - Effort axial — N, 20000 | 20000 | 20.000
Axialbeanspruchung
FIHGLLES Didmetro x paso - Diameter x pitch X | mm | 80x15 | 80x15 | 100x15
BALL LEADSCREWS : " v 63 x 15 &
VIS A BILLES Diarnétre x pas — Durchmesser x Steigung 3 X 3 x 15 63 x15
KUGELGEWINDESPINDEL z 63x10 63 x 10 63x10
Cabeza de mandrino — Spindie nose — Nez de la broche — ISC 50 150 50 ISO 50
Spindelaufnahme
Diametro del apoyo delantero — Diameter on front bearing -~ mm 100 100 100
Diamétre en palier avant — Durchmesser in borderer Lager
MANDRINO VERTICAL i =g i
VERTICAL SPINDLE Velocidades programables — Programmable Speeds ~ rpm 5000 5000 5000
BROCHE VERTICAL Vitesses programmables - Drehzahbereich
VERTIKALSPINDEL Par maximo — Max. forgue — Couple maxi. — Max. Nm 718 718 718
Drehmoment
Par constante hasta — Constant fomque up to -~ mpm 492 492 492
Couple constante jusque — Konstante Dhrehmornent bis
Potencia maxima — Max. Output — Puissance maxi, —~ kw 37 37 37
Max. Leistung
PESOS Max. admisible en mesa — Max. carrying foad on the fable - Kg 25.000 30.000 35.000
WEIGHTS Maxi. admissible sur la table — Max. Tischbelaslung
PG?I:l)ﬂSCHTE Peso de la maquina — Machine weight — Pois de 1a machine Kg 56.000 61500 — 70.000 —
- Maschinengewicht 70.000 77.000
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1.3 DIMENSIONES GENERALES Y CAPACIDADES

Y Y4 A B c D E F
FP-50/50 12.700
FP-50/60 | 3.250 | 1.000 | 500-1.500 | 2.700 | 14.740 | 5.128 5.170 4.660
FP-50/80 19.370
FP-50/50 12.700
FP-50/60 | 3.800 | 1.250 | 500-1.750 | 3.100 | 14740 | 5738 5970 5,850
FP-50/80 19.370
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